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CATALOGO/FOLDER

ITEM - ARMARIO EM ACO 16 PORTAS DIMENSOES E TOLERANCIAS LARGURA:141230 MM +/- 30 MM;
PROFUNDIDADE: 400 MM +/- 30 MM; < ALTURA: 80 MM +/- 30 MM; - TOLERANCIAS PARA CAMADA DE TINTA:
MINIMO 40 MICROMETROS /MAXIMO 100 MICROMETROS. MODELO FNDE, GARANTIA MINIMA 02 ANOS.
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ITEM 09 - CONJUNTO ALUNO 1 —1 MESA 1 CADEIRA Conjunto para criancas com altura compreendida entre 0,93
e 1,16m DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA ¢ Largura: 600 mm * Profundidade: 450 mm ¢ Altura: 460 mm °
Espessura: 19,4 mm ¢ Tolerancia: até 2 mm para largura e profundidade, / 1 mm para espessura e / 6 mm para
altura DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA - Largura do assento: 340 mm » Profundidade do assento: 260
mm ¢ Espessura do assento: 7,2 mm a 9,1mm * Largura do encosto: 350 mm < Altura do encosto: 155 mm -
Espessura do encosto: 7,0 mm a 9,3 mm ¢ Altura do assento ao chdo: 260 mm ¢ Tolerancia: até 2 mm para larqura
e profundidade, / Imm para espessura e/ 10mm para altura do assento ao chdo MODELO FNDE, garantia minima
02 anos

FABRICANTE: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
MODELO: CJA-01
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ITEM 10 - CONJUNTO ALUNO 3 -1 MESA 1 CADEIRA Conjunto para criancas com altura compreendida entre 1,19
e 1,42m, composto de uma mesa e uma cadeira DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA ¢ Larqura: 600 mm ¢
Profundidade: 450 mm ¢ Altura: 594 mm ¢ Espessura: 19,4 mm ¢ Toleriancia: até 2 mm para largura e profundidade,
/1 mm para espessura e / 6 mm para altura DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA ¢ Larqura do assento: 400
mm ¢ Profundidade do assento: 310 mm ¢ Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm ¢ Largura do encosto: 396 mm °
Altura do encosto: 198 mm ¢ Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm ¢ Altura do assento ao chdo: 350 mm
Tolerancia: até 2 mm para largura e profundidade, / 1Imm para espessura e/ 10mm para altura do assento ao chao

MODELO FNDE, garantia minima 02 anos

FABRICANTE: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

MODELO: CJA-03
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ITEM 11 - CONJUNTO COLETIVO 1 — 1 MESA 4 CADEIRAS Conjunto coletivo para criancas com altura
compreendida entre 0,93 e 1,16m, composto de uma mesa e quatro cadeiras DIMENSOES E TOLERANCIAS DA
MESA ¢ Largura: 800 mm ¢ Profundidade: 800 mm ¢ Altura: 460 mm ¢ Espessura: 25,8 mm ¢ Tolerancia: até 2 mm
para larqura e profundidade e / 1mm para espessura DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA « Largura do
assento: 340 mm ¢ Profundidade do assento: 260 mm ¢ Espessura do assento: 7,2 mm a 9,imm ¢ Larqura do
encosto: 350 mm ¢ Altura do encosto: 155 mm ¢ Espessura do encosto: 7,0 mm a 9,3 mm ¢ Altura do assento ao
chdo: 260 mm * Toleradncia: até 2 mm para largura e profundidade, / 1mm para espessura e / 10mm para altura do
assento ao chdo MODELO FNDE, garantia minima 02 anos

FABRICANTE: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

MODELO: CIJMC
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ITEM 13 - CONJUNTO PARA REFEITORIO CONJUNTO PARA REFEITORIO COM MESA E DOIS BANCOS INFANTIL
MESA: RETANGULAR, TAMPO EM MDF _COM NO MINIMO 18MM, REVESTIDO EM FORMICA, MEDINDO
(APROXIMADAMENTE) 2,00 M DE COMPRIMENTO X 0,60 M DE LARGURA X 0,57 M DE ALTURA, COM ESTRUTURA
EM TUBO DE ACO 12MM, COM TRATAMENTO NTIOXIDANTE, PINTURA EPOXI, BANCOS: 02 BANCOS,
RETANGULARES, TAMPO EM MDF_COM NO MINIMO 18MM, REVESTIDOS EM FORMICA, MEDINDO
(APROXIMADAMENTE) 2,00 M DE COMPRIMENTO X 0,30 DE LARGURA X 0,34 ALTURA, COM ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO 1,2MM, COM TRATAMENTO ANTIOXIDANTE, PINTURA EPOXI. (COR A DEFINIR)

FABRICANTE: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

MODELO: CFRF




.

CNPJ: 30.231.212/0001-40

Q Av Hilda Felix de Oliveira, 44

Move Pl O S‘I‘ CEP: 57.082-590 - Santa Lucia - Maceioé/AL

IndUstria de Méveis Ltda ¢ 82 3185-6182

2« moveplastindustria@gmail.com

ITEM 14 - CONJUNTO PROFESSOR 1 MESA + 1 CADEIRA * Larqura: 1200 mm; * Profundidade: 650 mm; ¢ Altura:
760 mm; * Espessura: 19,4 mm; ¢ Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e
+/- 10 mm para altura. DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA ¢ Largura do assento: 400 mm; ¢ Profundidade
do assento: 430 mm; ¢ Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm; ¢ Largura do encosto: 396 mm; ¢ Altura do encosto:
198 mm; * Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm; ¢ Altura do assento ao chdo: 460 mm; ¢ Tolerdncia: até + 2
mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/- 10mm para altura do assento ao chdo. MODELO
FNDE, garantia minima 02 anos

FABRICANTE: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
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ITEM 21 - Longarina 4 Lugares Estofada, Com Bracos. Dimensdes: Altura Total: 845mm, Altura do Encosto:
370mm, Largura do Encosto:400mm, Largura do Assento: 460mm, Profundidade Assento: 420mm, Altura
Assento/Chédo: 430mm, Largura Total: 2400mm, Profundidade Total: 540mm. Capas do _assento, encosto e
estrutural do encosto injetados em PP, madeira compensada no assento. Espumas do assento e encosto injetadas
em poliuretano flexivel de alta densidade e alta resiliéncia. Juncdo de assento e encosto em peca em tubo eliptico

de aco com capa plastica de acabamento.

FABRICANTE: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
MODELO: LONGO04SFB
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ITEM 22 - Longarina Corporativa 4 Lugares Estofada, Com Bracos E Prancheta Escamoteavel. Dimensdes: Altura
Total: 845mm, Alturado Encosto: 370mm, Largura do Encosto:400mm, Largurado Assento: 460mm, Profundidade
Assento: 420mm, Altura Assento/Chao: 430mm, Larqura Total: 2400mm, Profundidade Total: 540mm. Capas do
assento, encosto e estrutural do encosto injetados em PP, madeira compensada no assento. Espumas do assento
e encosto injetadas em poliuretano flexivel de alta densidade e alta resiliéncia. Juncdo de assento e encosto em

peca em tubo eliptico de aco com capa plastica de acabamento.

e (COMO04 LUGARES)

FABRICANTE: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
MODELO: LONGO4CSF
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ITEM 23 - POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a
guente com pressédo de 10 Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de
florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero
impar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissdo; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo; Capa de protecdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando féacil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos guimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto:
Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente,
em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura: Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aco ABNT
1010 espessura minima de 6,35mm, dobrada, com anqulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixacdo confeccionada em
chapa de aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixacdo a estrutura do assento sera por meio de 04 furos
oblongos. Faz também a unido entre o assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de 's” cravadas em suas estruturas
internas, produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao. Possui capa
de protecdo injetada em polipropileno natural texturizado; Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais; Longarinas
confeccionadas em tubo de aco #18, seccdo retangular medindo 50x30mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas.
Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de aco com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; Pés laterais
compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de aco #16 com seccdo retangular de 30x30mm no minimo,
fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapa de aco dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada
em tubo de aco #16 com seccédo oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui
duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4”x5/16”, fixadas a base dos pés por rosca rebite 5/16”; Os assentos sao acoplados a estrutura por
meio de porcas garras de 's” cravadas na estrutura interna doassento, produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada de .”,
parafusados em flange por parafusos tipo Philips e arruelas de pressao. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos
os locais onde houver solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizacdo, passivacéo e secagem, sendo a lltima com
aguadeionizada seqguido de secagem, preparando a superficie parareceber a pintura; Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-
pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. Apoia Bracos: Apoia bracos
formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na
parte superior com reducdo gradual até chegar a larqgura de 30mm em sua parte inferior; Bracos revestidos em espuma injetada integral de
poliuretano _semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo;
Estrutura interna em tubo de aco trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metdlicas aparentes ao usudrio; Fixado ao assento
por duas chapas de aco com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada) em aco trefilado, com
dois furos oblongos para fixacdo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de ", parafusos com arruelas de pressao. As pecas
metalicas revestida com pintura epéxi pé na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio,
fosfatizacdo, passivacdo e secagem. Sendo a Ultima lavagem com dgua deionizada sequido da secagem.

FABRICANTE: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
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ITEM 28 - ARMARIO EM MDP, TIPO 1 Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo, conforme especificacdes
a sequir: Tampo: Em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a guente por meio do processo HOLT MELT; Portas: Duas portas de abrir em particulas
de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a guente pelo processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, gue permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto
atarraxantes, de cabeca chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de presséo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia
em aco zincado e lubrificado, evitando corroséo, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada
para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aco inoxidavel em sua articulacdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificacdo; Possui um puxador em cada porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm. Fechadura: Com mecanismo em aco cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e
cilindro em aco cromado com diametro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou aco, lubrificados com graxa naval de
auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem segredo individual,
impedindo a abertura com outra chave que ndo seja a sua especifica; Possui lingueta de aco com mecanismo que permite 0 giro de duas
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de sequranca que permite a dobra sem que
amesma se quebre dentro do cilindro; Prateleiras: 03 prateleiras requlaveis, em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento
do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de
engate para 0s pinos de requlagem; o travamento das prateleiras requlaveis é feito por meio de pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por
meio de furos para engate. Base: Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a guente por meio do processo
HOT MELT:; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescépica cilindrica, diametro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado com
rosca padrao 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a requlagem de altura pelo lado interno do armario. Laterais: Laterais em
particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte, gue propicia acabamento
perfeito na montagem das pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre
si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira requlavel a cada 64mm; Fundo: Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado_melaminico_de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor _do tampo; E
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita juncédo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com diametro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado e rosca padrao 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixacdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados. Montagem: O travamento
das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca padrdo M6, com
rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de tambor ZAMAK e recorte para engate do pino de aco, o qual é fixado
ao tamposuperior e inferior por meio de pino ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no
fio daroscapara que a mesma trave e ndo solte da peca, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de aco por juncéo. - Apresentar certificado
de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO;
no certificado deveré&o estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Medidas aproximadas: Largura: 800 mm Profundidade: 500 mm
Altura: 1100 mm
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ITEM 29 - ARMARIO EM MDP, TIPO 2 Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e tampo, conforme especificacdes
a sequir: Tampo: Em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a guente por meio do processo HOLT MELT; Portas: Duas portas de abrir em particulas
de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a guente pelo processo HOLT MELT; Cada porta
possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK, adonisado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto
atarraxantes, de cabeca chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de presséo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia
em aco zincado e lubrificado, evitando corroséo, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada
para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ac¢o inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificacdo; Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e argueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm. Fechadura: Com mecanismo em aco cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e
cilindro em aco cromado com diametro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou aco, lubrificados com graxa naval de
auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual,
ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui linqueta de aco com mecanismo gue permite o giro de duas hastes em aluminio
no eixo vertical, sendo uma na partesuperior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca chata medindo
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranca que permite a dobra sem gue a mesma se
guebre dentro do cilindro; Prateleiras: 03 prateleiras requlaveis e 01 fixa para travamento, em particulas de média densidade, chapa Unicacom
no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrao
do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com
raio de 2,5mm no minimo, colados a guente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras requlaveis é feito por meio de pinos em aco inoxidavel fixos
nas laterais por meio de furos para engate. Base: Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a guente
por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das pecas; Possui requladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescdpica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por_meio _de
parafuso de aco zincado com rosca padrao 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a requlagem de altura pelo lado interno do armario.
Laterais: Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, namesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colada a guente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diametro de 5mm, distanciados entre si
64mm, possibilitando o ajuste da prateleira requldvel a cada 64mm; Fundo: Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior,
com perfeitajuncéo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico
cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado e rosca padréo 5/16”, engatado
em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixacdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca padréo
M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aco, o gual é fixado ao
tamposuperior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio daroscaparaque
a mesma trave e ndo solte da peca, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de aco por juncdo. - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado. Medidas aproximadas: Largura: 800 mm Profundidade: 500 mm Altura: 1600 mm
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ITEM 30 - GAVETEIRO VOLANTE, TIPO 1 Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro comraio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Possuirecorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo
as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior hd uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem
das pecas. Base: Base em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia
com cercade 15mm e 6mm da parte posterior da peca, gue propicia acabamento perfeito na unido das pecas. Laterais: Laterais em particulas
de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x525mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a guente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia com cerca de
15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas; Na parte frontal interna, paralelo ao
recorte posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultdneo das gavetas. Fundo: Fundo em
particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo: E embutido nas laterais, tampo_superior_e inferior, com perfeita juncédo, a 3mm de
profundidade com recuo de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.
Gavetas: Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
390x165mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui
bordas proteqgidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de aco com
espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em
pintura epéxi p6 na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos,
sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacédo e
secagem, sendo a lltima lavagem com aqua deionizada sequida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de aco com espessura minima
de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistemade deslizamento por meio de roldanas em poliamidarigidainjetada,
tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que é fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao _inclinar o
gaveteiroSistema de travamento: Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas requlaveis, fechadura
cilindricacom pino de agco com movimento orbital ao eixo; Possui duas cépias de chave com capaplasticade protecdo e sistema escamoteavel,
evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando gue achave de um gaveteiro possa abrir o outro. - Apresentar
certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRO:; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado. Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade
402mm x 500mm x 600mm
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ITEM 31 - MESA DE ESCRITORIO EM “L”, TIPO 1 Superficie de trabalho: Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma peca Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com 0 usuario com no minimo
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicasembutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo
a estrutura metalica da mesa; Deverd permitir a inscricdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo; Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de guatro pinos de aco com rosca padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes metdlicos: A sustentacdo do tampo devera ser
através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que deverdo propiciar a estruturacdo do conjunto. Pé central: A estrutura central
deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retanqular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de
110mm, formando um canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a Gltima aba de cada lado
possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligacdo medindo
96X20mm, confeccionado em chapa de aco com espessura minimade 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura
central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes)
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de agco zincado
padrédo M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para alocacéo de rebite de repuxo padréo 5/16”
onde sera fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de requlagem de no minimo 15mm, soldada pelo
processo MIG. Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior
com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aco com @44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir
sistema de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimenséo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aco com espessuraminima de 1,5mm, para fixacdo das tampas removiveis;
Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e
com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior pararemocéo e passagem de fiacdo; Base superior do pértico em chapa de aco #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas
com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de aco com espessuraminima
de 1,5m, dobrada a 180° formando um arco com laterais retas e um trapézio irreqular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em peca Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em aco para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didametro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior e reto na inferior. Requlagem minima de 15mm. Calhas metalicas: Calha estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos paraligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essafuncéo. Possui
também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° né&o permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o
acesso a fiacdo; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos ¢é feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersé&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacdo
e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada sequido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas deverdo receber
pintura epo6xi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apés a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessoérios, devera apresentar um espaco livre, destinado &8 acomodacédo e movimentac&o dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras
4 e 5 da NBR 13966. - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais recente) emitido por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado. Medidas aproximadas: 1200 x 1200 x 600 x 600x 740mm
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ITEM 32 — MESA DE ESCRITORIO RETA, TIPO 3 Superficie de trabalho: Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessuraminimade 25mm, formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura
na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuério com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 —
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro
de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da mesa. Painel
frontal: Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado melaminico de baixa
pressédo nas duas faces, na mesma cor da superficie detrabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm
de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro
pinos de aco com rosca padréo M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes metalicos: A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha horizontal, gue deverao propiciar a estruturacdo do conjunto. Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de aco com @44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e
calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensé&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de aco com espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm
atampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remocéo e
passagem de fiacdo; Base superior do pértico em chapade aco #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverédo
ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irreqular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma peca
com formato semiesférico moldado em peca Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aco para fixacdo da sapata
niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas: Estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra
de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos paraligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa func&o. Possui também as extremidades um recorte
em diagonal na face inferior, com anqulo de 45° nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas
fixados na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por
imerséo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a Ultima com
agua deionizada sequido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas deverdo receber pintura epdxi-pé, fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodacédo e movimentacdo dos membros inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966. GAVETEIRO
FIXO 02 GAVETAS 312X440X290mm Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte
transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas. Trava inferior: Trava inferior em particulas
de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais,
colados aguente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétricade 6mm e trava em ZAMAK com travamento
por meio de ganchos. Trava posterior: Trava posterior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da peca, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1Imm na mesma cor das laterais, colados a guente por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino
de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. Trava superior: Trava superior em particulas de média densidade,
chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor
das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio
do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e
pinos de madeira reduzindo o esforco nos pinos de fixacdo. Gavetas: Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das
gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigidocom espessuraminima de 3mm no mesmo padréo do revestimento das laterais, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de 2,5mm, colados a guente por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de
aco com espessuraminimade 0,9mm, revestimento em pintura ep6xi pé na cor preta, fixada por meio de cargaelétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,
prétratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacdo
passivacdo e secagem, sendo a ultima lavagem com agua deionizada sequida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de aco com espessura minima de
1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com eixo inoxidavel fixado
auma quia metdlica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no
final do curso ao seu fechamento evitando gue a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com
diametro aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metélicos com rosca milimétrica. Sistema
de travamento: Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas requlaveis, fechadura cilindrica com pino de aco com
movimento orbital ao eixo; Possui duas cépias de chave com capa plastica de protecéo e sistema escamoteavel, evitando gue a mesma se quebre; Cada fechadura
possui segredo unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir 0 outro. - Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT
NBR 13.966 (edicdo mais recente) para a mesa e 13.961 (edicdo mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado
deverao estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado; (serdo aceitos certificados de mesa com gaveteiro como um Unico produto ou a comprovacéo de
certificacdo da mesa e do gaveteiro em separado). Medidas aproximadas: Largura: 1200 mm Profundidade: 600 mm Altura: 740 mm
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ITEM 33 - ESTACAO DE ESTUDO INDIVIDUAL Superficie de trabalho: Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; bordas transversais protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrdo do revestimentodo tampo; Nas bordas longitudinais de
contato com o usuério tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Medidas aproximadas: largura: 800 mm x profundidade: 600 mm x espessura: 25 mm; Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; Calha estrutural: Confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm
e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligacdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa funcdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face
inferior, com anqulo de 45° nédo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para
instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm
de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; colada a
guente por meio do processo HOT MELT; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrédo do revestimento do tampo; Nas bordas de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de
2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fundo: Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; Sapatas
niveladoras: Em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado e rosca padrao 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte
de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixacdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados. As sapatas sdo fixadas em uma
chapa de aco encaixada no painel Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metélicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio,
fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a Ultima com dgua deionizada sequido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverado receber pintura ep6xi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,
na cor a definir; Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, deverd apresentar um espaco livre, destinado a
acomodacdo e movimentacdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966. Medidas aproximadas: 800 mm x
750 mm /1370 mm x 600 mm / 800
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ITEM 34 - POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO Especificacdes: Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a guente
com pressdo de 10 Kgf/cm? conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando Iaminas de florestas renovaveis e projeto
rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em namero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emisséo; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI
— Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 60 mm. Possui as propriedades mecéanicas e
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 495 mm e profundidade da superficie do assento de 480 mm, no minimo; Capade protecédo
e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar Alto, com largura de 480
mm e extensdo vertical do encosto de 565 mm. Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100%
MDI — Agente expansor de d4qua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas
e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impacto e resisténcia a produtos gquimicos; Revestimento
em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Suporte para encosto com requlagem de altura confeccionado em tubo de aco ABNT 1008/1010
perfilado, seccdo oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado e pintado com tinta p6 epdxi com camada de no
minimo 80um. Possui em sua parte superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de aco com furos para fixar na estrutura do encosto Permite a requlagem
vertical do encosto em relacdo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de fim de curso sem a necessidade do
uso de botfes ou manipulos, amolado sistema é confeccionada emaco para molas classe C. Possui capade protecao injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo que permite a requlagem de altura/inclinacdo do encosto e altura do assento, estampado em chapade aco NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura
minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta p6 epéxi com camada de no minimo 80um. O mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite requlagem
de anqulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O dnqulo de inclinacdo do encosto é minimo de -
8° e méaximo de 25°, acionado por uma Unica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulacdo do encosto é comandado por
meio de molas confeccionadas em aco classe B com 5 mm de didmetro e laminas de aco com 1,20mm de espessura NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento
daregulagem de altura do assento serd por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na posi¢cdo sentado. As alavancas
sdo confeccionadas em aco SAE 1010 com diametro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a requlagem de altura
do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com
30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6,5 mm de diametro e 40 mm de distancia entre furos nas abas laterais para acoplamento de apéia-bracos;
Coluna de requlagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de requlagem milimétrica de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago tubular
NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm, montada com pistdo a gas classe 3 e @ 28mm, com conificacdo 1° 26’16” inferior e superior. Possui bucha guia
para o sistema giratério e de requlagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo prépria
permitindo maior facilidade na requlagem da altura e suavidade no movimento qgiratério, calibrada com precisdo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em
tinta p6 ep6xi com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa telescépica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior e @
71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protecdo a coluna de requlagem, sendo também um elemento estético entre a base e 0
mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixacdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante 0 uso da cadeira, deixando aparecer 0
pistdo e perdendo, consequentemente, tanto a funcéo de protecdo como a estética; Base composta por 05 patas confeccionada em aco tubular NBR 6591 SAE
1008/1010 — BF/BQ, com seccdo gquadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo soldadas em flange Morse estampada
em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui juncédo para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de
11 mm, injetada em polipropileno copolimero. Diametro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm; Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina
de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aco SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em aco 1010/1020, rodas
com diametro de 50mm. Possui lubrificacdo interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A fixacdo do assento a estrutura da cadeira seré por
meio de porcas garras de ¥4” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada de %.”, por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de press&o. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metdlicas
utilizadas dever&o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de
titénio, fosfatizac&do, passivacdo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada sequido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;nTodas as
pecas metdlicas deverdo receber pintura ep6xi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apoia bracos: Bracos requlaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apdia-bracos em espuma de poliuretano injetado com formato
anatomico, 60mm da parte frontal com inclinacéo de 15° proporcionandoconforto ao usuério conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de aco com 2mm de
espessura no minimo; Unido entre o assento e apodia-bracos em chapa de aco com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia
lateral entre 0 assento e 0 braco. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforco de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocacédo do trilho
€ mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peca Unica sem emendas; Dotado de mecanismo interno
gue permita o ajuste de altura em seis niveis de requlagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botédo
lateral do mesmo material. O mecanismo é composto de mola em aco zincado, evitando a ac&o corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento
em aco inoxidavel de .” lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por presséo; O apodia-bracos é fixado ao assento por meio de
trés parafusos de ¥%”, com tratamento antiferrugem. - COR A ESCOLHER NA COMPRA
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ITEM 35 - POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a guente com presséo
de 10 Kgf/cm? conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios
sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em ndmero impar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa
emissdo; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressédo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de 4gqua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecéanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo; Capa de protecéo
e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar Médio, com largura de
420 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100%
MDI — Agente expansor de dqua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?3 +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas
e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impacto e resisténcia a produtos gquimicos; Revestimento
em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Suporte para encosto com requlagem de altura confeccionado em tubo de aco ABNT 1008/1010
perfilado, seccdo oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado e pintado com tinta p6 epdxi com camada de no
minimo 80um. Possui em sua parte superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de aco com furos para fixar na estrutura do encosto Permite a requlagem
vertical do encosto em relacdo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de fim de curso sem a necessidade do
uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada em aco para molas classe C. Possui capa de protecdo injetada em polipropileno natural
texturizado; Mecanismo gue permite a requlagem de altura/inclinacdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de aco NBR11888 SAE 1006/1010 BQ
com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé ep6xi com camada de no minimo 80um. O mecanismo é dotado de “contato permanente” que
permite requlagem de &nqulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O &ngulo de inclinacédo do
encosto é minimo de -8° e maximo de 25°, acionado por uma Unica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulacdo do encosto
€ comandado por meio de molas confeccionadas em aco classe B com 5 mm de diametro e laminas de aco com 1,20mm de espessura NBR11888 SAE 1006/1010
BF. O acionamento da reqgulagem de altura do assento sera por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na posicao
sentado. As alavancas sdo confeccionadas em aco SAE 1010 com diametro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a
requlagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha
de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6,5 mm de didmetro e 40 mm de distancia entre furos nas abas laterais para acoplamento de
apoia-bracos; Coluna de requlagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de requlagem milimétrica de 130 mm no minimo. Confeccionada em
aco tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm, montada com pistéo a gas classe 3 e @ 28mm, com conificacdo 1° 26’16” inferior e superior. Possui
buchaquiaparao sistemagiratério e de requlagem com alturade 100mm, injetadaresina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo
prépria permitindo maior facilidade na requlagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com precisdo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e
pintada em tinta p6 epdxi com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa telescépica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte
superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protecdo a coluna de requlagem, sendo também um elemento estético entre a
base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixac8o na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando
aparecer o pistdo e perdendo, conseguentemente, tanto a funcéo de protecdo como a estética. Base composta por 05 patas confeccionada em aco tubular NBR
6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com seccédo quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sédo soldadas em flange Morse
estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui juncdo para encaixe de rodizios ou sapatas
com @ de 11 mm, injetada em polipropileno copolimero. Didmetro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm. Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas
em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aco SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e diametro de 11 mm. Eixo em aco
1010/1020, rodas com diametro de 50mm. Possui lubrificacdo interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A fixacdo do assento a estrutura da
cadeira sera por meio de porcas garras de %.” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada de %.”, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as
pecas metélicas utilizadas dever&o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada sequido de secagem, preparando a superficie para receber
apintura; Todas as pecas metélicas deverdo receber pintura ep6xi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta
acabamento fosco. Apoia bracos: Bracos requlaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apdia-bracos em espuma de poliuretano injetado
com formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinacédo de 15° proporcionando conforto ao usuéario conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de aco
com 2mm de espessura no minimo; Uni&o entre o assento e apdia-bracos em chapa de aco com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a
distancia lateral entre o assento e o braco. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforco de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocacéo
do trilho e mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peca Unica sem emendas; Dotado de mecanismo
interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de requlagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio
de botéo lateral do mesmo material. O mecanismo é composto de mola em aco zincado, evitando a ac&o corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de
travamento em aco inoxidavel de %” lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressédo; O apdia-bracos é fixado ao assento por
meio de trés parafusos de %.”, com tratamento antiferrugem. - COR A ESCOLHER NA COMPRA
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ITEM 36 - POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a guente com presso
de 10 Kgf/cm2 conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando |aminas de florestas renovaveis e projeto rodizios
sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em ndmero impar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa
emissdo; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressédo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de 4gqua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo; Capa de protecdo
e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar Baixo, com largura de 420
mm e extensdo vertical do encosto de 390 mm. Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100%
MDI — Agente expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?3 +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecéanicas
e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos gquimicos; Revestimento
em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Suporte para encosto com requlagem de altura confeccionado em tubo de aco ABNT 1008/1010
perfilado, seccdo oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR 6591, fosfatizado e pintado com tinta p6 epéxi com camada de no
minimo 80um. Permite a requlagem vertical do encosto em relacdo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de fim
de curso sem a necessidade do uso de botées ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada em aco para molas classe C. Possui capa de protecdo injetada
em polipropileno natural texturizado; Mecanismo que permite a requlagem de altural/inclinacdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de aco
NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta p6é ep6xi com camada de no minimo 80um. O mecanismo é dotado
de “contato permanente” que permite regulagem de dngulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero.
O angulo deinclinacdo do encosto é minimo de -8° e maximo de 25°, acionado por uma Unica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema
de articulacdo do encosto é comandado por meio de molas confeccionadas em aco classe B com 5 mm de didmetro e laminas de aco com 1,20mm de espessura
NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da requlagem de altura do assento serd por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita
do mecanismo na posicdo sentado. As alavancas sdo confeccionadas em aco SAE 1010 com diametro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O
mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automaético de
requlagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6,5 mm de didmetro e 40 mm de distancia entre furos nas
abas laterais para acoplamento de apdia-bracos; Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130
mm no minimo. Confeccionada em aco tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm, montada com pistéo a gas classe 3 e @ 28mm, com conificacdo
1° 26’°16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratério e de regulagem comaltura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo prépria permitindo maior facilidade na requlagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com precisdo
de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pé ep6xi com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protec&o a coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixacdo na parte superior e inferior, evitando gue se desprenda
durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdo e perdendo, consequentemente, tanto a funcdo de protecdo como a estética; Base composta por 05 patas
confeccionada em aco tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com secc¢do quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas
sdo soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui juncdo para
encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm, injetada em polipropileno copolimero. Diametro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm; Rodizio
duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aco SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e
didmetro de 11 mm. Eixo em aco 1010/1020, rodas com diametro de 50mm. Possui lubrificacéo interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A
fixacdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado
com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais
onde houver solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacéo e secagem, sendo a tltima com dgua deionizada sequido de secagem, preparando
asuperficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura ep6xi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco. Apoia bracos: Bracos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apdia-bracos em
espuma de poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinacdo de 15° proporcionando conforto ao usudrio conforme exigéncias
da NR17, alma em chapa de aco com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e apdia-bracos em chapa de aco com espessura minima de 6mm, com
dois furos para fixar e reqular a distancia lateral entre 0 assento e o braco. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforco de até 100 Kg e recorte
na parte lateral para alocacdo do trilho e mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peca Unica sem
emendas; Dotado de mecanismo interno gque permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo material. O mecanismo é composto de mola em aco zincado, evitando a acdo corrosiva
decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento em aco inoxidavel de %" lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por

pressédo; O apdia-bracos é fixado ao assento por meio de trés parafusos de 4", com tratamento antiferrugem. - COR A ESCOLHER NA COMPRA
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ITEM 39 - CADEIRA FIXA SEM BRACO Assento: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias
que podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do usuério;
Possui furac6es com formato retanqular com extremidades arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral
do assento, que possibilitam melhor areacdo para o usuario; A fixacdo do assento na estrutura sera por meio de
06 parafusos autoatarraxantes, com o auxilio de oito garras centralizadoras; Larqura de 470 mm e profundidade
da superficie do assento de 378 mm, no minimo, na cor a definir. Encosto: Moldado anatomicamente em
polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os acabamentos das bordas
ndo_ apresentam saliéncias _que podem acumular sujeira; Possui furacfes com formato retanqular com
extremidades arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, que possibilitam melhor areacdo
para o usuario; A fixacdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com
auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de fixacdo injetado em polipropileno
copolimero, com corpo de 8mm de didmetro e cabeca oval, na mesma cor do encosto; Largura de 462 mm e
extensdo vertical do encosto de 283 mm, na cor a definir. Estrutura: Composta por 04 pés, confeccionada em tubo
de aco carbono 1020, com formato oblongo medindo 16x30 mm, espessura da parede de 1,20 mm, utilizado na
fabricacdo dos pés e estrutura do _encosto; A ligacdo e estruturacdo das pecas em tubo oblongo serdo
confeccionadas em tubo de aco carbono 34, espessura da parede de 1,50mm; A estrutura de unido do assento ao
encosto possui na parte sob o assento seis furos com didmetro de 7mmm, trés em cada lado. O primeiro furo
distanciado 35 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados, respectivamente, 98mm e 88mm
considerando o primeiro furo. Possui também dois furos com didametro de 8mm, um de cada lado, na parte superior
da estrutura a 63mm da extremidade, para fixar o encosto. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica
MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &acida, refinador de
sais de titdnio, fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a Ultima com aqua deionizada seqguido de secagem,
preparando a superficie parareceber apintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura ep6xi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.
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ITEM 41 - SOFA DE 3 LUGARES, TIPO 1 Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira
macica vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e encostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma; Assento composto por trés almofadas
em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica, marcado
com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e
espessura minima de 80 mm, formando uma peca Unica; Revestimento em couro ecoldéqgico. Medidas: Largura
Total:2300mm Altura Total: 860mm Altura do assento ao chdo: 480mm Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x A x
P) Medidas Encosto: 1800x800 (L x A) Medidas do Braco: 250x580x800 (L x A x P) Medidas rodapé: 1800x 240x500
(L x A x P)Bracos: Estruturado braco em madeira macicavedadacom chapade papeldo; Possui espumalaminada
com espessura de 10 mm; Revestimento em couro ecoléqgico.
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ITEM 42- SOFA DE 2 LUGARES, TIPO 1 Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira
macica vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e encostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma; Assento composto por trés almofadas
em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica, marcado
com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e
espessura minima de 80 mm, formando uma peca Unica; Revestimento em couro ecoldéqgico. Medidas: Largura
Total: 1700mm Altura Total: 860mm Altura do assento ao chdo: 480mm Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x
P) Medidas Encosto: 1200x800 (L x A) Medidas do Braco: 250x580x800 (L x A x P) Medidas rodapé: 1200x 240x500
(L x A x P)Bracos: Estruturado braco em madeira macicavedadacom chapade papeldo; Possui espumalaminada
com espessura de 10 mm; Revestimento em couro ecoléqgico.
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ITEM 43 - ARMARIO DE ACO, TIPO 1 DESCRICAQO: ARMARIO ALTO EM ACO 2 PORTAS. FINALIDADE: Para uso em &reas administrativas.
REQUISITOS: O armario deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas da ABNT NBR
13961:2010, Méveis para escritério — Armarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos e métodos de ensaio.
Observando o gue disp8e as prescricdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo
com as descric8es estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resqguardando padréo de gualidade e esmero
na fabricacdo. DIMENSOES: (H) 1980 x (P) 400 x (L) 900 mm - Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS GERAIS: Construido
em chapas de aco tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Aco para construcdo mecéanica — designacdo e composicao
guimica. Todos 0s componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeicdes. Corpo e
base superior/chapéu: Em chapa de aco laminada a frio 1,2 mm, com acabamento de soldagem da parte superior/chapéu ao corpo néo
aparente, perfazendo acabamento liso tipo “peca unica”. Constituintes do corpo soldadas no sentido vertical de cada lado, fundo com reforco
central na parte interna. Cremalheiras distribuidas simetricamente duas a duas, soldadas uma em cada lateral do armario. Parte interna do
corpo do _armario com dispositivo adequado para quarda do pino _requlador de nivel. Portas: Duas portas pivotantes em aco #22 com
dobramento duplo em todo o seu perimetro, acabamento interno com fechamento do sistema de trancamento tipo almofada em aco #22,
reforco central soldado na parte interna, trés dobradicas internas em cada porta. Reforco uy soldados no fundo das bandejas. Macaneta
metdlica, de liga néo ferrosa, com acabamento cromado/niguelado, travamento tipo Cremona. Fechadura de tambor cilindrico de quatro pinos
e chave dobravel em duplicata. Prateleiras: Quatro prateleiras ajustaveis de 5 em 5 cm, em chapa de aco laminada a frio #18 formando cinco
vaos, dobramento triplo nas extensdes dianteira e traseira, dobramento duplo nas laterais. Suportes avulsos de encaixe nas cremalheiras tipo
“mao francesa” em aco zincado #16 para requlagem de altura das bandejas. 04 Niveladores de piso: Sendo dois dispositivos niveladores
colocados na parte frontal inferior do armario, com reqgulagem externa por meio de pino metalico avulso de facil engate e acionamento.
Resisténcia mecanica e estabilidade: Armario com suficiente resisténcia e estabilidade para manter-se estavel em condic8es normais de uso.
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas _com aplicacdo_de tratamento anti-ferruginoso por_fosfatizacdo guimica, banhos
sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adeguados de preparacdo para pintura. O material deve ser decapado em solucdo &cida para remocdo de camada de oxidacdo e de carepas,
posteriormente lavado para a remocéo de residuos da solucdo de decapagem. Apés a decapagem a lavagem deverd ser realizada em banhos
quimicos de imers&o ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento deveré garantir resisténcia & corroséo apés
400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido — corrosdo por
exposicdo a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e ndo revestido, corrosdo por exposicdo a atmosfera umida
saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epdéxi-p6 hibrida, aplicada por disposicao eletrostatica, acabamento texturizado e livre de
defeitos, cor a definir 2 y60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e
vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinacéo
da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricacdo e de acordo com as prescric8es contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90
(Coédigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitacdo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo apgds descontinuidade de fabricacdo neste periodo. Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 900mm x 1980mm x 400mm
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ITEM 44 - ARMARIO DE ACO, TIPO 2 ARMARIO EM ACO 2 PORTAS TIPO VITRINE. FINALIDADE: Para uso na
guarda de produtos a serem visualizados. REQUISITOS: O armario deve atender as exigéncias conferidas a
qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas. Observando o que dispde as prescricdes contidas no
Art. 39, VIIl, da lei n° 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descricdes
estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resquardando padréo de qualidade
e esmero na fabricacdo. DIMENSOES: (H) 1650 x (P) 350 (L) 700 mm - Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm.
CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas e tubos de aco tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a
ABNT NBR 87:2000 — Aco para construcdo mecanica—designacdo e composicdo quimica. Todos 0s componentes
isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeicdes. Corpo e base
superior/chapéu: em chapas de aco # 22 dobradas, formando corpo do armario com parte superior em chapa de
aco e base no mesmo acabamento, fixada alongarina em metalon na parte inferior. Laterais em vidro transparente
de 4 mm de espessura. 08 (oito) prateleiras em vidro transparente de 4mm de espessura, sendo 04 (quatro) em
cada lateral do arméario; Duas portas pivotantes com fechadura central, 03 (trés) dobradicas internas em cada
porta, abertura de 90°; 04 (quatro) pés em metalon 40x40 fixado em longarina retangular também em metalon,
soldagem pelo sistema MIG, ponteiras requladoras de nivel @ 34mm nos topos inferiores em aco zincado e
polipropileno na cor preta. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacdo de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparacdo para pintura. O
material deve ser decapado em solucdo acida pararemocdo de camada de oxidacao e de carepas, posteriormente
lavado para aremocao de residuos da solucao de decapagem. Apds a decapagem alavagem devera ser realizada
em banhos guimicos de imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento
deverd garantir resisténcia a corrosdo apés 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR
8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicdo a névoa salina; ABNT NBR
8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada.
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposicao eletrostatica, acabamento liso e
livre de defeitos, cor branca = 60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas:
ABNT NBR 10443:2008 —Tintas e vernizes - Determinacdo da espessuradapeliculasecasobre superficies rugosas
— Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinacdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos
de fabricacdo e de acordo com as prescricdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do
Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitacdo dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo apds descontinuidade de fabricacdo neste periodo. Medidas aproximadas: Largura x Altura
x Profundidade 700mm x 1650mm x 350mm
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ITEM 47 - ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 2 ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS. FINALIDADE:
Para uso em bibliotecas. REQUISITOS: A estante deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto,
fabricado de acordo com as normas vigentes. Observando o que dispde as prescricdes contidas no Art. 39, VI,
dalei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descricdes estabelecidas neste
Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resquardando padrdo de gualidade e esmero na
fabricacdo. DIMENSOES: (L) 1040 x (H) 2300 x (P) 315 mm - Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm.
CARACTERISTICAS GERAIS: Construida em chapas de aco tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR
87:2000 — Aco para construcdo mecanica —designacdo e composicdo quimica. Todos os componentes isentos de
rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeicfes. Colunas, base e
prateleiras: Em chapa de aco laminada a frio. 06 (seis) prateleiras, em face Unica, todas com anteparos laterais.
Sistema de fixacdo através de parafusos e porcas. Constituintes: Colunas: Perfil Sigma com dimensdes minimas:
2300 x 81,6 x 25,6 mm, passo: 30 mm, espessura da chapa: 1,25 mm; Guarnicdo: Dimensdes: 1746 x 81 x 11 mm,
espessuradachapa: 0,75 mm; Prateleira: Dimensdes: 1000 x 234 x 0,75 mm, espessurada chapa: 0,75 mm; Lateral
da prateleira: Dimensdes: 234 x 162,5 mm, espessura da chapa: 1,5 mm; Base: Dimensdes aproximadas: 1019,8 x
256,6 X 330 mm, espessura da chapa: 1,5 mm e 0,9 mm; TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com
aplicacdo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos a quente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adeguados de
preparacao para pintura. O material deve ser decapado em solucdo acida pararemocéo de camada de oxidacdo e
de carepas, posteriormente lavado para a remocdo de residuos da solucdo de decapagem. Apdés a decapagem a
lavagem deverd ser realizada em banhos guimicos de imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAOQ: O tratamento devera garantir resisténcia & corrosdo apds 400 horas de ensaio, executado conforme
as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido —corrosdo por exposicdo a névoa
salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposicdo eletrostatica,
acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza = u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado
conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinacdo da aderéncia. GARANTIA:
05 anos contra defeitos de fabricacdo e de acordo com as prescricdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90
(Codigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitacdo dos produtos, relativa ao
produto e seus componentes, mesmo apds descontinuidade de fabricacdo neste periodo. Medidas aproximadas:
Largura x Altura x Profundidade 1040mm x 2300mm x 315mm
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ITEM 48 - ARQUIVO DE ACO, TIPO 2 ARQUIVO DE ACO COM 4 GAVETAS. FINALIDADE: Para armazenamento de pastas
suspensas. REQUISITOS: O arquivo deve atender as exigéncias conferidas a gualidade do produto, fabricado de acordo com
as normas da ABNT NBR 13961:2010, Méveis para escritério — Armarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e dimensionais,
reguisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispde as prescricées contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cdédigo
de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descricdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros
ou vicios de projeto, resquardando padrdo de gualidade e esmero na fabricacdo. DIMENSOES: (H) 1335 x (L) 470 x (P) 710
(mm); CARACTERISTICAS GERAIS: O Arquivo deve possuir_suficiente resisténcia _mecanica e estabilidade para o
funcionamento nas suas condicdes normais de uso, dotado de resisténcia mecanica e estabilidade. MATERIAL: Corpo, base,
chapéu, gavetas, estrutura interna, corredicas e quias: Em chapas finas de aco carbono laminado a frio ABNT 1008/1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — Aco para construcdo mecénica — designacao e composicao quimica: a) Corpo: 2 # 0,75mm;
b) Gavetas: 2 # 0,75mm; c) Base e chapéu: d) Carrinhos: 2 # 1,20mm; e) Estrutura interna: 2 # 0,90mm; CORPO: Caixa externa
cuja base sera do tipo de apoio continuo, estrutura interna com oito colunas verticais, distribuidas simetricamente quatro em
cada lateral do arguivo, pecas constituintes do corpo soldadas pelo processo MIG, provido de arredondamento em sua face
frontal; GAVETAS: Tamanho oficio para pastas suspensas, ocupando todo o espaco util interno da caixa, dotadas de carrinhos
telescopicos, face frontal com acabamento arredondado, porta-etiguetas estampadas na prépria chapa e puxadores embutidos
em PVC cor cinza, localizado ao centro de sua face frontal; SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilindrica metélica simultinea para
todas as gavetas e chave em duplicata Fechadura: Fechadura do tipo tambor cilindrico com quatro pinos e chave dobréavel
emduplicata, tratamento simultineo para todas as gavetas e chaves em duplicata. Localizada na parte frontal da extremidade
superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas a fechadura. Dispositivo de abertura e deslizamento das
gavetas: Dispositivo de seguranca de fechamento total da gaveta que permita abrir somente uma gaveta por vez (anti-tombo);
Gavetas deslizando _sobre carrinhos telescépicos e rolamentos blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com
amortecedor contra impactos e ruidos, extremidades das guias com solda elétrica a ponto na estrutura do arguivo; BASE:
Base inferior com rodapé fechado, dotada de rebites de rosca 3/8” em aco tratado por banho eletrolitico para instalacdo de
sapatas niveladoras de piso rosgueaveis, corpo em aco zincado e base em nylon @ 34mm. ACABAMENTO: Os componentes
ou partes do arguivo com as quais o usuario entra em contato durante o uso normal ndo deverdo possuir rebarbas ou cantos
vivos. Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG, configurando uma estrutura Unica.
Componentes com superficie lisa e homogénea, sem respingos de solda, rebarbas ou imperfeicdes, isentos de pontos
cortantes, dsperos ou escérias com arredondamento de cantos agudos; O arquivo ndo deve apresentar fratura, deformacdes,
afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus componentes ou juntas, devendo se manter estavel em condicdes normais
de uso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacdo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacdo
guimica, banhos sucessivos a guente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparacdo para pintura. O material deve ser decapado em solucéo acida pararemocéao
de camada de oxidacédo e de carepas, posteriormente lavado para a remocao de residuos da solucdo de decapagem. Apés a
decapagem a lavagem deverd ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAO: O tratamento deverd garantir resisténcia & corroséo apds 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas:
ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicdo a névoa salina; ABNT NBR
8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em epdéxi-p6 hibrida, aplicada por disposicédo eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor a
definir 2 u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e
vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009
— Determinacdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricacdo e de acordo com as prescricdes contidas no
Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitacdo dos
produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo _apés descontinuidade de fabricacdo neste periodo. Medidas
aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 470mm x 1335mm x 710mm
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ITEM 49- CADEIRA DE APLICACAO E COLETA DE SANGUE CADEIRA DE APLICACAO E COLETA DE SANGUE.
FINALIDADE: Para aplicacdo e coleta de sanque. REQUISITOS: A Cadeira deve atender as exigéncias conferidas
a qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas vigentes. Observando o que dispfe as prescricdes
contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as
descricdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibada de erros ou vicios de projeto, resqguardando padréo
de qualidade e esmero na fabricacio. CARACTERISTICAS: Assento e encosto em compensado de madeira com
20 mm de espessura, oriundos de fontes renovaveis (reflorestamento). Revestimento em vinil microperfuradona
cor azul Royal, costuras laterais. Estofamento em espuma de poliuretano laminada 50 mm. Contra assento em
TNT na cor preta, fixados através de grampos e contra encosto no mesmo revestimento do vinil com costuras
laterais. Estrutura tubular em aco, formada por 02 (dois) apoios de bracos com base em chapa de aco cortadas e
curvadas para acomodacdo dos membros superiores (bracos) na coleta de sanque. Suporte das bases em tubos
de aco dobrados, soldados pelo processo MIG.TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacao
de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos a guente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adeguados de
preparacdo parapintura. O material deve ser decapado em solucdo acida para remocdo de camada de oxidacdo e
de carepas, posteriormente lavado para a remocéo de residuos da solucdo de decapagem. Apds a decapagem a
lavagem devera ser realizada em banhos guimicos de imerséo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAOQ: O tratamento devera garantir resisténcia a corrosdo apds 400 horas de ensaio, executado conforme
as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido —corrosdo por exposicdo a névoa
salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposicdo eletrostatica,
acabamento texturizado e livre de defeitos, cor a definir 2 u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado
conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinacdo da aderéncia. GARANTIA:
05 anos contra defeitos de fabricacdo e de acordo com as prescricdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90
(Cbédigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitacdo dos produtos, relativa ao
produto e seus componentes, mesmo apés descontinuidade de fabricacdo neste periodo.
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ITEM 50- ESTANTE EM ACO, TIPO 1 ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS. FINALIDADE: Para
uso em armazenamento ou areas administrativas. REQUISITOS: A estante deve atender as exigéncias conferidas
a qualidade do produto, fabricada de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Méveis para escritorio —
Armarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e dimensionais (exceto profundidade), requisitos e métodos de
ensaio. Observando o que dispde as prescricdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do
Consumidor), produzida de acordo com as descricdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros
ou vicios de projeto, resquardando padrdo de gualidade e esmero na fabricacdo. DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900
x (P) 300 mm; CARACTERISTICAS GERAIS: A estante deve possuir suficiente resisténcia mecéanica e estabilidade
para atender suas funcées, componentes ou partes da estante com as guais o usuario entra em contato, isentos
de rebarbas ou cantos vivos. Fabricada em chapas de aco contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas através do
sistema de encaixe. ESTRUTURA: Quatro colunas em aco #14, com uma dobra formando perfil “L” de 47x47 mm,
com furacdo de 50 em 50 mm para requlagem de altura das prateleiras através do sistema de encaixe (sem 0 uso
de parafusos), sapatas em chapa de aco para reforco e protecdo com borracha anti-derrapante. PRATELEIRAS:
Seis prateleiras regulaveis em aco #22, trés dobras em todo seu perimetro, reforco “6mega”, apoiadas nas colunas
através de trés encaixes em forma de concha, na parte frontal apoiado no lado externo do “L” que forma a coluna
e na parte posterior apoiado do lado interno do “L”, permitindo regulagem de altura a cada 50 mm sem
necessidade do uso de ferramenta. 04 ANTEPAROS: Em aco #20, sendo um em cada extremidade das colunas.
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacao de tratamento antiferruginoso por fosfatizacao
quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparacdo para pintura. O material deve ser decapado
em solucdo acida para remocédo de camada de oxidacdo e de carepas, posteriormente lavado para a remocéo de
residuos da solucdo de decapagem. Apés a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de
imers&o ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento deverd garantir resisténcia
a corrosdo apos 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicdo a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido, corrosdo por exposicdo a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura
em epo6xi-po hibrida, aplicada por disposicdo eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza 2
u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e
vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT
NBR 11003:2009 — Determinacao da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricacdo e de acordo com
as prescricdes contidas no Art. 39, VIII, dalei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da
data da entrega e aceitacao dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apos descontinuidade
de fabricacdo neste periodo. Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 900mm x 1980mm x 300mm
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ITEM 51 - MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE Carteira escolar adulto para cadeirante com as sequintes
especificacdes: Mesa com estrutura em tubo de aco industrial 1.3/4 (parede 1,5mm) que compde a parte superior
movel da estrutura que permite o encaixe e aregulagem de altura. Travessas superiores perpendiculares em tubo
1.1/2(parede 1,5mm) com rebaixo para acoplar porta-canetas. Para fixacdo do tampo uma travessa em tubo 20x20
(parede 1,06mm) e umatravessade ferro chato 3/16x 1 1/4. Suporte de fixacdo do tampo confeccionados em chapa
de aco industrial com espessura de 2.0mm (chapa #14) em forma de (U), soldados na estrutura. Base dos pés em
tubo 29X58, colunas laterais em barramento duplo em tubo 1.1/2(parede 1,5mm). Na parte inferior travessa fixa
para unir os pés em tubo de aco industrial 16x30 na horizontal como reforco da estrutura formando uma peca
Unica. Soldagens dos componentes que formam a estrutura deverdo ser ligadas entre si através de solda pelo
processo MIG em todas as juncdes. Fechamento dos topos na parte superior ponteiras 29x58 fixadas através de
encaixe e rebites 3.2x10 e nas partes (topos) inferiores com ponteiras 29x58 com calco fixado por rebite de repuxo
tipo POP 4,8x16. Sistema de ajuste composto de buchas e manipulos fabricados em resina plastica de alta
resisténcia. Com o objetivo de que o usuario mantenha uma melhor postura e atendendo normas de ergonomia.
Regulagem de altura em 4 estagios. Dotada de duas sapatas niveladoras que permitam a regulagem de inclinacao
de até 7cm da carteira para melhor ergonomia. Porta livros tipo cesto em arame 3/16, tamanho 360mm de
comprimento x 90mm de largura x 265mm de altura, soldado na estrutura com espacamento maximo 60mm x
60mm. OBS: Sistema Unico de montagem gue ndo permite ao usuario a retirar pecas(manipulo de requlagem) sem
0 _auxilio de ferramentas, mantendo desta forma a integridade do produto. Tampo (800x600mm) com formato
retangular com recorte para facilitar o acesso do usuario, confeccionado em laminado _melaminico 18mm de
espessura Na face superior e inferior revestido em melaminico na cor bege. Bordas frontal e lateral com 0,3mm
de espessura colado pelo sistema roltmelt. Fixacdo do tampo Através de 7(sete) parafusos. Altura final, como se
trata de um moével ajustavel sua altura menor é de 650mm e a maior de 800mm.
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ITEM 94 - MESA SEXTAVADA COM 06 CADEIRAS Conjunto composto por 06 cadeiras, 01 mesa central e 06 mesas
angulares usinadas. Confeccionado em ferro e M.D.F. Mesa angular medindo 85 x 40 x 46 x 60 cm, mesa central
medindo 80 x 69,5 x 60 cm e cadeira medindo: 26 x 34,5 x 57,5 cm..Mesas montada em dngulo medem: 170 x 150

x 60 cm.Embalagem: Caixa de papeldo.ldade: Todas as idadesMaterial: M.D.F. e ferro
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